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Llenadora Dynafill
REVOLUCIONARIA

Llenado y Tapado en
una sola Unidad

Un solo
Carrusel
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Llenado en “Caliente”
Hasta 30° (dependiendo del
producto)

Minima Absorcion de O,
Menor Consumo de CO,
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Llenadora Dynafill
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Llenadora Dynafill
SOSTENIBLE
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Aprovechamiento de Energia Térmica en Tanques BBT
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(‘ﬁ’ Heat exchanger
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Brewing Process

* Menor necesidad de Atemperamiento de
Botella a Salida de Lavadora
* Reduccion de consumo de Agua en
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Volume flow /
temperature
reduction

Glycol / ice water
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Bottle washer

Dynafil Warm up keep warm  cool
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Brewing Process Glycol / ice water
Minima Explosion de botellas: Menor Consumo de CO,
* Por NO Presurizar la Botella Minima Absorcién de O,
* Por Menor Choque Térmico Minimas mermas por
Formacién de Espuma )( KRONES
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Brewing Process

Volume flow /
temperature
reduction

Glycol / ice water

Mayor Temperatura de Entrada a Pasterizador.
Reduccion de Condensacion tras el llenado
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Brewing Process

Reduccion de Cantidad de Agua para
enfriamiento final
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Llenadora Dynafill
SOSTENIBLE

Mayor Temperatura de
Entrada a Pasterizador.
Reduccion de Condensacion

tras el llenado
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Menor necesidad de Atemperamiento de
Botella a Salida de Lavadora
Reduccion de consumo de Agua en
atemperamiento final

Brewing Process

keep warm

S

-730 kW

Menor Consumo de CO,
Minima Absorcion de O,
Minimas mermas por

Aprovechamiento de Energia
Térmica en Tanques BBT
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Formacion de Espuma

Minima Explosion de botellas:

Por NO Presurizar la Botella
Por Menor Choque Térmico

A Volule flow /
v temp¥ature
reduct@pn

Heat exchanger

L

Glycol / ice water

Reduccion de Cantidad de Agua
para enfriamiento final
Reduccion de Medios Auxiliares
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Llenadora Dynafill &
SOSTENIBLE
Resumen:

Recuperacion de Energia Térmica
Reduccion de Consumo de Agua

Reduccion de Consumo de Medios: Electricidad, Vapor,
Glicol, CO,, ...

Reduccion de Mermas (Envases y Productos)
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